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Pofautomaty spawalnicze

* Mocna konstrukcja wyposazona w kota
jezdne

* Wytrzymate i niezawodne w dziataniu

* Proste w obstudze - elementy regula-
cyjne i nastawcze umieszczone sg na
ptycie czotowej

* Kompaktowa obudowa zawiera
zrédto pradu i zesp6t podajacy

Potautomaty przeznaczone sg do spawania drutem
spawalniczym w ostonie gazu (aktywnego CO,

lub mieszanek gazowych) metoda MAG lub w ostonie
gazu obojetnego (argonu ) metodg MIG. Stosowane

sg gtéwnie do spawania konstrukcji stalowych drutem
spawalniczym petnym lub drutem rdzeniowym a po
zamontowaniu wyposazenia specjalnego umozliwiajg
spawanie drutem aluminiowym aluminium i jego stopow
w ostfonie argonu.

Po przygotowaniu pétautomatu spawalniczego i podtg-
czeniu go do sieci zasilajgcej zgodnie z wymaganiami
zawartymi w instrukcji obstugi proces spawania rozpoczyna
sie od naciséniecia przycisku na uchwycie spawalniczym
w wyniku czego nastepuije: wyptyw gazu ostonowego,
zalgczenie napiecia, podanie drutu spawalniczego, ktory
w zetknieciu z materiatem spawanym powoduije zajarzenie
tuku spawalniczego. Po wyfgczeniu przycisku nastepuje
zakonczenie procesu spawania w odwrotnej kolejnosci.
Pétautomaty spawalnicze Minimag 281 i Minimag 341
posiadajg 4-rolkowy mechanizm podawania drutu.
Elementy nastawcze na ptycie czotowe] pozwalajg na:
ptynng regulacje predkosci podawania drutu (prgdu
spawania), skokowg regulacje napiecia, ustawienie
czasu spawania punktowego, oraz spawania w 2-takcie
lub 4-takcie. Pétautomaty spawalnicze Minimag 340

i Minimag 341sg wyposazone w cyfrowy miernik V/A
oraz posiadajg funkcije -,tagodny start”.

Przytacze uchwytu spawalniczego (EURQO) w pdtautoma-
tach spawalniczych pozwala na podigczenie uchwytow
spawalniczych chodzonych gazem ostonowym.

Pétautomaty spawalnicze posiadajg specjalne uktady
zabezpieczajgce je przed przecigzeniem (przegrzaniem)
na skutek przekroczenia zatozonych reziméw pracy.
Zastosowana w urzgdzeniach klasa izolacji oraz uzyte
materialy i podzespoty gwarantujg bezpieczng dtugo-
trwatg i bezawaryjng prace.

Urzgdzenia spetniajg wymagania norm: EN-60974,
EN-50199.



Dane techniczne:
Minimag 280, Minimag 281, Minimag 340, Minimag 341

Minimag 280 Minimag 340
Zakres prgdu spawania 30-280 A 40-340 A
Napiecie zasilania 3x400 V/50 Hz 3x400 V/50 Hz
Zabezpieczenie sieci 16 A 16 A
Znamionowy prad spawania
—w cyklu (P) 30% 280 A 340 A
—w cyklu (P) 60% 190 A 250 A
—w cyklu (P) 100% 150 A 195 A
Napiecie biegu jatowego 15-38 V 16-40 V

Temperatura robocza

od -10 do +40°C

od -10 do +40°C

Stopien ochrony IP 23 IP 23
Masa 91 kg 114 kg
Wymiary (di/szer/wys) 840x425x830 mm 840x425x830 mm
llo$¢ rolek podajgcych 2/4* 2/4*
Predkos$¢ podawania drutu 1,9-19m/min 1,9-20 m/min
Spawanie punktowe (s) 0,2-2,5 -
Szpula z drutem, @ 300 mm 18 kg 18 kg
Srednica i gatunek drutu
— stal 0,6-1,2 mm 0,6-1,2 mm
— stal nierdzewna 0,6-1,2 mm 0,6-1,2 mm
— drut rdzeniowy 0,9-1,2 mm 0,9-1,2 mm
— aluminium, Al. 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm

* Minimag 281 i Minimag 341 wyposazone sg w 4-rolkowy mechanizm podajgcy.
OPIS Numer katalogowy
Minimag 280 0349 302 889
Minimag 281 0349 302 890
Minimag 340 0349 302 452
Minimag 341 0349 302 484
Akcesoria

0349 302 599
0349 302 598
0349 393 362

Filtr powietrzny
Miernik cyfrowy (dla Minimag 280, Minimag 281)
Wieszak uchwytu spawalniczego

Uchwyt spawalniczy MB25AK L=3 m 004.0312S
Wyposazenie uchwytu MB25AK L=3 m 0349 495 438
Uchwyt spawalniczy MB36KD L=3 m 014.0143S

Na zyczenie klienta dostarczamy uchwyty spawalnicze o dfugosci 4 m lub 5 m.

Dostawa obejmuje
Potautomat spawalniczy z przewodem zasilajgcym 5 m, przewdd prgdowy z zaciskiem masowym 3,5 m (dla Minimag
280 i Minimag 340) lub 5 m (dla Minimag 281 i Minimag 341), potke na butle z gazem i przewod gazowy 1,5 m.
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